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1.1 Jvadas

Si instrukcija padeda iSvengti pavojingy situacijy, uzkirsti kelig nelaimingiems atsitikimams
ir apsaugoti matavimo jrangg nuo netinkamo darbuotojy elgesio.

v —

remontuoja nedidelio svorio deflektometrg ,LWD WEBERconnect".

1.1 Taikytini produkto dokumentai

Greitas pradmeny vadovas ,L WD WEBERconnect” (zr. pridétus priedus).

1.2 Vartojamos sgvokos

1. Apkrovos ploksté
2. Apkrovos mechanizmas
3. Nesiojamas valdymo pultas

1.3 Atsakomybes apribojimai

Visi duomenys ir pastabos, pateikiamos naudojimo instrukcijoje, buvo parengtos
atsizvelgiant j taikytinus standartus bei reglamentus, taip pat Siuolaikine inzinerijg.

Jmoné ,Weber Pruftechnik® neprisima atsakomybés uz Zalg ir gedimus dél tolesniy
aplinkybiy:

e kai nepaisoma dokumentacijos;

e kai naudojama ne pagal numatytg nedidelio svorio deflektometro ,LWD
WEBER-connect* paskirt].

1.4  Autoriy teisés

Visi dokumentai yra saugomi autoriy teisiy jstatymo. Draudziama perduoti ir atkurti
dokumentus, net ir jy iStraukas, taip pat naudoti ir perduoti dokumenty turinj, nebent tai
baty aiskiai jgaliota. Uz pazeidimus yra baudziama ir paskiriama pareiga atlyginti zalg.
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1.5 Klienty aptarnavimas

PRUFTECHNIK

»WEBER Pruftechnik“

Savininkas: Torsten Weber
Arneburger Stral’e 121
39590 Tangermunde
Vokietija

Telefonas + 49 (0) 393 2271 7011

El. pastas info@weber-prueftechni

Interneto svetainé https://www

weight-defl
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2.1 Reikalavimai personalui

Nedidelio svorio deflektometrg ,LWD WEBERconnect® gali naudoti tik kvalifikuotas
personalas.

Sioje naudojimo instrukcijoje kvalifikuotas personalas apibréziamas kaip asmenys, kurie
baigé konkreCius mokymus, turi Ziniy ir patirties ir yra susipazine su atitinkamais
reglamentais, kurie leidzia asmenims:

e saugiai atlikti paskirtg darbg ir tiksliai numatyti veiksmy pasekmes;
e savarankiSkai atpazinti galimg pavojy ir imtis reikiamy priemoniy jam pasalinti;

e suprasti kalba, kad Si instrukcija buty teisingai suprasta.
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2.2 Tinkamas naudojimas

Nedidelio svorio deflektometras ,LWD WEBERconnect” buvo sukurtas pagal Vokietijos
bandymy reglamento TP BF-StB B dalies 8.3 punkta, taip pat Amerikos standartg ASTM
E2835-11, siekiant patikrinti dirvozemio laikomajg galig bei pasiektg dirvozemio
suspaudimo lygj dirvoZzemio statybos, keliy eismo inZinerijos ar gelezinkeliy tiesimo vietoje,
naudojant dinaminj plokscCiy spaudimo bandyma.

Visi bandymai yra skirti dokumentams ir jie tinkami kokybés patikimumo priezidrai statybos
etapo metu.

2.3 Reikalavimai eksploatavimo vietai

Si bandymo procediira ypaé¢ tinka stambioms ir misrioms granuléms, kai didZiausios
granulés siekia 63 m. Jg galima naudoti siekiant nustatyti dinaminj nuokrypio modulj Evd,
kai intervalas yra nuo 15 MN/m? tiki 70 MN/m?. Dinaminio plokstés spaudimo bandymas
néra leidziamas siekiant nustatyti dinaminj atsparumo modulj Evq, kai jis aukStesnis negu
70 MN/m?, nes Siame diapazone nedidelio svorio deflekiometro negalima tinkamai
kalibruoti.

Greitai dzistan€iy, lygaus grudétumo smeélio, inkrustuoto ar pavirsinio drékinimo bandymo
pavirSiy, kuriy virSus néra pazeistas dél kitokio poveikio, atveju, defekty turinti zona turi
bati pasalinta pries atliekant bandymg. Pagrindo tankumas, kurj reikia istirti, turi bati be
jokiy modifikacijy.

Smulkiy granuliy (dumblas ir molis) atveju dinaminj plokstés spaudimo bandymg galima
atlikti ir jvertinti tik tuomet, jeigu pagrindas yra standus.

Jei kyla abejoniy, pagrindo konsistencijg reikia patikrinti skirtinguose gyliuose iki gylio d (d
— apkrovos plokstés skersmuo) po bandymo tasku.

Bandymo tasko nuolydis negali buti didesnis nei 6 %.

Dinaminj plokstés spaudimo bandymg galima atlikti tik tuomet, kai temperatiros
diapazonas yra tarp 0 °C ir 40 °C. Bandymai ant uz3alusio grindinio néra leidziami.
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24 |spéjimai

Sioje instrukcijoje visi jspéjimai yra specialiai paryskinti. Jspéjimai Zymimi spalvomis, $alia
ju nurodomas signalinis zodis, kuris reiSkia pavojaus lygj, piktograma nurodo pavojaus
rusj.

Siekiant saugiai atlikti darbg ir iSvengti suzalojimy bei nuostoliy, batina grieztai laikytis visy
jspéjimy.

Naudojamos tolesnés piktogramy kategorijos.

PAVOJUS

Pavojinga situacija; jos neiSvengus, galima patirti nepanaikinamg Zalg ar mirti.

Pavojinga situacija; jos neiSvengus, galima rimtai susizaloti.

DEMESIO

jh‘v%jinga situacija; jos neiSvengus, galima patirti nedideliy suzalojimy ir (arba) zalg.

Sioje instrukcijoje haudojama tolesné jspéjimy struktira.

SIGNALINIS ZODIS

Pavojaus pobudis.

Pavojaus pasekmes.

Atsargumo priemonés.

>
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2.5 Bendrasauga

Norint jkrauti baterijg, neSiojamas valdymo pultas gali bati tik prie jjungto maitinimo Saltinio,
kuris pridedamas kaip originalus priedas. Kitu atveju negalima garantuoti saugaus darbo.
Tik Sis jjungtas maitinimo Saltinis atitinka reikalavimus ribotos galios Saltiniy atzvilgiu
(LPS). Pakaitinj maitinimo adapterj galima jsigyti kaip originalig atsargine dalj i$ jrenginio
gamintojo ,WEBER Prueftechnik®.

Vidiné baterija apkrovos plokstés viduje gali bati jkraunama tik per jkrovimo lizdg, esantj
nesSiojamame valdymo pulte, kitu atveju saugus darbas néra garantuojamas. Papildomi ar
kiti jkrovimo budai, kurie bus sukurti véliau, gali bati isleisti ,WEBER Prueftechnik® ir
naudojami tik iS5 gamintojo jsigyti krovikliai.

Naudotojams draudziama atidaryti jrenginj. Aptarnavimo ir remonto darbus atlieka tik
gamintojo atstovai!

Jrenginyje naudojami skirtingi elektros saugikliai, kuriuos gali pakeisti tik gamintojas!

Norédami atjungti jrenginj nuo maitinimo Saltinio, iStraukite pridéto maitinimo Saltinio
kiStukg i maitinimo lizdo. Taigi, maitinimo Saltinio lizdas turi bati gerai pritvirtintas prie
nesiojamo valdymo pulto, kad jj buty galima lengvai pasiekti.

Norint atjungti neSiojamg valdymo pultg nuo 12 'V N. S. jkrovimo jtampos, galima naudoti
jungiamojo kabelio kiStukg. Pavojaus atveju iStraukite kistuka!

Norint atjungti apkrovos plokste nuo 5 V N. S. jkrovimo jtampos, galima naudoti jungiamojo
kabelio kiStukg. Pavojaus atveju iStraukite kistuka!

2.6  Patarimai ir rekomendacijos

v
@ Svarbi informacija, skirta tam, kad buaty galima nasSiai ir sékmingai dirbti.
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3 Konstrukcija ir veikimas

3.1  Apzvalga
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3.2

Apkrovos ploksté

Apkrovos ploksté naudojama matuojant nusédimg. Vidiné elektronika nustato nusédimo
(nuokrypio) reikSme ir galutinius dinaminius atsparumo modulius (Eva).

Apkrovos plokste sudaro:

integruota matavimo elektronika, jskaitant spausdintine plokste (PCB);
jkraunama li¢io jony baterija;

jkrovimo lizdas;

maitinimo mygtukas;

guolio varztas;

plieninis rutulys.

Plieninis rutulys i$ guolio varzto perduoda tiesine jégq is apkrovos plokstés | apkrovos
mechanizma.

A DEMESIO
Sprogimo pavojus
Jrangos viduje yra specialiy baterijy. Netinkamai pakeitus Sias baterijas, gali Kilti

sprogimo pavojus!

Negalite patys pakeisti baterijos apkrovos plokstés viduje! Jg pakeisti ir iSmesti gali
tik gamintojas ,WEBER Prueftechnik” ar jo jgalioti aptarnavimo partneriai.
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3.3  Apkrovos mechanizmas

Apkrovos mechanizmas apibréztg jéga taiko apkrovos plokstes atzvilgiu. Jis taip pat
kontroliuoja apkrovos taikymo laikg, naudodamas spyruoklinj paketa.

Apkrovos mechanizmg sudaro:
e Kkreipiamasis strypas;
e krintantis svarmuo;
e atleidimo jtaisas;
e Ziedinis gulsCiukas;
e spyruoklinis paketas;
e apsauga nuo pakrypimo;

e transporto uzraktas.

A DEMESIO
Susizalojimo pavojus

Nenaudojant transporto uzrakto, krintantis svarmuo gali judéti nekontroliuojamai!

Apkrovos mechanizmas negali bati transportuojamas neuzfiksavus transporto
uzrakto! Prie$ pradedant saugy transportavima, transporto uzraktg butina uzfiksuoti!
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3.4

NeSiojamas valdymo pultas

Nesiojamas valdymo pultas skirtas parodyti, iSsaugoti, atspausdinti ir perduoti matavimo
rezultatus.

NesSiojamg valdymo pultg sudaro:

jutiklinis ekranas;

mini spausdintuvas;

GPS modulis;

jkraunama baterija;

jjlungiamas maitinimo Saltinis (zr. pridétus priedus);

nesiojamo valdymo pulto / apkrovos plokstés jungiamasis kabelis (Zr. pridétus
priedus);

vidiné atmintis;

,WEBER" SD kortelé.

DEMESIO

Jrangos viduje yra specialiy baterijy. Netinkamai pakeitus Sias baterijas, gali Kkilti

ﬂrogimo pavojus
A sprogimo pavojus!

Negalite patys pakeisti neSiojamo valdymo pulto baterijos! Jg pakeisti ir iSmesti gali
tik gamintojas ,WEBER Prueftechnik® ar jo jgalioti aptarnavimo partneriai.
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3.4.1 Jutiklinis ekranas

Handheld [®h SD
Load plate (M} ‘“f.u

Measurement

2 pav. NeSiojamo valdymo p

Data.
Laikas.

A WODN -
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3.4.2 Meniu elementas ,,Matavimas*“
Aktyvavus meniu ,Matavimas®, jjungiamas tikrinimo rezimas.

Priklausomai nuo nustatyty parametry, nesiojamo valdymo pulte bus pateikiami tyréjui skirti
nurodymai, susije su individualiais tikrinimo etapais.

Handheld @ h sD 27.08.2015

Load plate [P ‘{a 11:41

.~ Measurement

Precompact
Initiate 1. measurement

Exit skip

3 pav. Meniu elementas ,Matavimas®

3.4.3 Meniu elementas ,,Istorija*
Aktyvavus meniu ,Istorija“, galima matyti visy jsiminty bandymy serija.

Handheld @} “SD " GPS  27.08.2015

Load plate W h  Yog 11:41

- ey g e

11/14
27.08.2015 11:13:49
| No. s ¥ E¥YD
_{mm) |{mm/s) |(MN/m?2)
i 03824 535 58,84
2 04999 639 45.01
3 04190 S76  53.70
| mean 04338 583 5252
siv = 7.441

EVD = 52.52 MN/m?

<< Close >

4 pav. Meniu elementas ,Istorija"“
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3.4.4 Meniu elementas ,,Nustatymai“
Aktyvavus meniu ,Nustatymai“, pasirodys submeniu su tolesniais papunkdiais:

e ekranas;
e matavimo nustatymai;
e apkrovos plokstés nustatymai;

e jrenginio informacija.

Meniu ,,Rodymas*

Meniu ,Rodymas* leidZiama pasirinkti skirtingas kalbas. Siame meniu taip pat galima
koreguoti datos bei laiko nustatymus.

Siekiant taupyti energija, galima reguliuoti ekrano ryskumo lygj, ekrano uztemdymo
delsos laikg bei neSiojamo valdymo pulto budéjimo laikg.

Paspaudus mygtukg ,,Uzdaryti“, grjiztama prie ankstesnio meniu ,Nustatymai*.

AE— - R

Handheld [@h SD GPS 27.08.2015
Load plate Mh ‘Y,

Language English
Date/Time
Brightness 40% I
i
| Display fade out 1 minute
Standby never
A
’ Close
5 pav. Meniu ,Rodymas*
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Meniu elementas ,,Matavimo nustatymai*

Atminties vietg galima pasirinkti meniu ,Matavimo nustatymai“. Bandymo rezultatus galima
iSsaugoti SD korteléje arba vidinéje atmintyje.

SD kortelé yra neSiojamo valdymo pulto kairéje puséje, kortelés lizde. Norint jdéti ar iSimti
laikmeng, uztenka Svelniai paspausti SD kortele. Duomenis galima nukopijuoti IS vidinés
atminties | SD kortele, naudojantis funkcija ,Kopijuoti matavimg®. Véliau duomenis SD
korteléje galima perkelti j kompiuterj.

Palietus mygtuka ,IStrinti matavimg®, bus iStrinti visi duomenys / bandymai, esantys
atitinkamoje atminties vietoje. Be to, meniu ,Matavimo nustatymai“ galima jjungti arba
iSjungti patvirtinimo garsg bei GPS funkcijg. Paspaudus mygtukg ,Uzdaryti“, grjiztama prie
ankstesnio meniu ,Nustatymai®.

-

Handheld ®_h “SD 5 27.08.2015

Load plate D Yy 11:44

-ph’bm settings A

Store destination internal memory |

I Copy measurement |

1 4
Delete measurement

E Confirmation sound

E Enable GPS

—

6 pav. Matavimas — nustatymai
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Meniu ,,Apkrovos plokstés nustatymas*

Meniu ,Apkrovos plokstés nustatymas® yra keturi elementai: siejimas, kalibravimas,
jkrovimo rezimas ir sistemos informacija. NeSiojamg valdymo pultg galima naudoti tik kaip
ekrang. Jj galima naudoti su visais ,LWD WEBERconnect® tikrinimo jtaisais. NeSiojamag
valdymo pultg galima prijungti prie bet kurio ,LWD WEBERconnect® jrenginio grunto
daviklio / apkrovos plokstés. Paspaudus mygtukg ,Susiejimas®, aktyvuojama funkcija.
Ekrane rodoma bisena ,Susiejama“. Pirmoje eilutéje nurodomas esamas rySys su grunto
davikliu / apkrovos plokste. RySj galima bet kada atnaujinti. Norint prisijungti, reikia
aktyvuoti mygtukg ,Prisijungti pakartotinai“ ir 5 sekundes laikyti neSiojamg valdymo pultg
prie apkrovos plokstés jraSymo kaiScio. Véliau esama jungtis prie grunto daviklio /
apkrovos plokstés bus rodoma ir jg bus galima iSsaugoti. Aktyvavus iSsaugotas rySys bus
automatiskai sukurtas tarp neSiojamo valdymo pulto ir apkrovos plokstes.

A | A
Handheld W} SD "7 27.08.2015 I
11:47

- Faiting

Stored connection

Serial number: 0020
Status: not connected

Cancel

pairing.«
Move handheld close to load plate to
establish connection.

‘ Close

Pav. 7 Meniu ,Apkrovos plokstés nustatymas®

Apkrovés ploksteé ir kélimo jtaisas yra vienas agregatas. Jie kalibruojami vienas su kitu
naudojant kalio karbonatg ir negali bati kei€iami kito ,LWD WEBERconnect" jtaiso
dalimis!

Meniu ,,Jrenginio informacija“

Meniu Jrenginio informacija“ pateikiama informacija apie serijinj numerj, aparatinés
jrangos versijg, baterijos ir jkrovos buseng, RF jungtis ir GPS blseng. Paspaudus mygtukg
,Uzdaryti, griztama prie ankstesnio meniu ,Nustatymai®.
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3.5 Veikimas

Kai atliekamas dinaminis apkrovos plokStés bandymas naudojant nedidelio svorio
deflektometrg ,LWD WEBERconnect®, apkrovos plokStei bus impulsyviai taikomas
nedidelis krintantis svarmuo, naudojant apibréztg jéga.

Apkrovos plokstés pagreitis, nuokrypis (s) ir greitis (v) priklauso nuo grunto, kuris yra
tikrinamas. )vertinus bandymag, gaunamas dinaminis atsparumo modulis ( MN/m?), taip pat
nuokrypio ir greicio santykis (s/v).

Bus rodomos nusédimo matavimo kreivés, vidutinés nuokrypio reikSmés bei greitis.

Visi duomenys bus iSsaugomi automatiSkai ir juos galima atspausdinti vietoje. Rezultatus
galima perkelti j kompiuterine programine jrangg naudojant SD kortele.
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4 Paleidimas

4.1 Baterijos jkrovimas

Nesiojamo valdymo pulto ir apkrovos plokstés baterijai jkrauti naudojamas maitinimo
Saltinis su skirtingais pasaulyje naudojamais adapteriais bei jungiamuoju kabeliu, kurie
pridedami prie komplekto.

8 pav. Baterijos jkrovimas

1 Apkrovos plokstés — neSiojamo valdymo pulto jungiamasis kabelis.
2 Apkrovos ploksté.

3 Jkrovos iSvesties lizdas (jungiamasis kabelis).

4 |krovos jvesties lizdas (maitinimo laidas).

5 Prijungtas maitinimo Saltinis.

A DEMESIO

|tampos svyravimai
Dideli jtampos svyravimai gali sunaikinti jkrovimo jungt;.

Maitinimo jrenginys negali bati prijungtas prie nereguliuojamy atsarginiy elektros
generatoriy.
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1. Maitinimo $altinj (5) prijunkite j K. S. maitinimo tinklg naudodami tinkamg adapter;.

2. Prijunkite maitinimo laidg prie neSiojamo valdymo pulto jkrovos lizdo (4), esancio
kairéje puséje (iSoréje).

3. ljunkite jungiamajj kabelj (1) j tinkama neSiojamo valdymo pulto jkrovos lizdg (3).

4. Jjunkite jungiamajj kabelj (1) j apkrovos plokstés jkrovos lizdg (2).

5. Jjunkite neSiojamg valdymo pultg ir apkrovos plokste
- Jkrovimo metu Zalios spalvos abiejy ji. / i§j. mygtuky LED Sviesa Svies nuolatos
(apkrovos plokstés ir neSiojamo valdymo pulto).
- Nesiojamo valdymo pulto ekrane jkrovos metu pasirodys papildomas pliuso Zenklas ties
abiem baterijos blsenos juostomis.
= Baigus jkrauti apkrovos plokste, jos LED Ziedas iSsijungs, taip pat automatiskai i$sijungs
apkrovos ploksté. Papildomas pliuso Zenklas iSnyks. DaZnai neS$iojamo valdymo pulto
Jkrovimas uZztrunka ilgiau. Tai yra visiSkai normalu dél gerokai didesnés baterijos talpos.
- |krovus neSiojamg valdymo pulta, jsijungia budéjimo rezimas, o ji. / i§j. mygtuko LED
Ziedas pradeda letai blykséti.

DEMESIO

Akrovos plokstés baterija

Siame jrenginio derinyje apkrovos plokstés baterijg batina jkrauti per neSiojamo
valdymo pulto lizdg, kitaip néra garantuojamas saugus darbas!

>

Dél konstrukcijos abiejy nesiojamo valdymo pulto lizdy sukeisti negalima.

Maksimalus jkrovimo laikas yra apie 3,5 valandos. Kad baterija nebaty perkrauta,
jkrovimo procesas bus sustabdytas automatiskai.

L=

Maitinimo Saltinis gali bati paliktas jkrovimui pasibaigus, pavyzdZiui, per naktj. Taciau
siekiant tausoti aplinkg, jasy jrangg ir taupyti pinigus, rekomenduojama atjungti.
Mastykite ekologisSkai!

&
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5 Eksploatavimas

5.1 NesSiojamo valdymo pulto aktyvavimas.

,LWD WEBERconnect" galima visiSkai valdyti naudojantis neSiojamo valdymo pulto
jutikliniu ekranu. Spauskite neSiojamo valdymo pulto jj. / i§j. mygtukg

> Apkrovos ploksté ir neSiojamas valdymo pultas prisijungs automatiSkai
- Pasirodo pradZios ekranas

Maksimalus bevielio duomeny perdavimo atstumas yra apyt. 10 m.

5.2 Matavimo vykdymas

Pagal numatytajj ,LWD WEBERconnect® nustatymg, prieS atliekant bet kokj matavima,
reikia atlikti tris i$ anksto jkrautus impulsus. Sie impulsai gali nustatyti tinkamg kontaktg
(dirvozemio kontaktiné jtampa) tarp grunto ir apkrovos plokstes.

Atlikus tris i§ anksto jkrautus impulsus, ekrane automatiSkai perjungiamas matavimo

rezimas. Kiekvieng etapg patvirtina pypteléjimas. Kiekvienam bandymui skirti trys
matavimo impulsai.

1. Jjunkite nesiojamg valdymo pultg
2. Spauskite mygtukg ,Matavimas®

> Ekrane jjungiamas bandymo rezimas
3. Atlikite tris/i§ anksto jkrautus impulsus

- Ekrane jjungiamas matavimo rezZimas

Aktyvavus matavima, pypteléjimy serija galéty reikSi klaidg. Tai nurodo, pvz., kad

nutriko bevielis rySys su apkrovos plokste, prarastas GPS signalas ar kad néra SD
korteles. Ekrane pasirodys atitinkamas praneSimas apie klaida.
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Remiantis neSiojamo valdymo pulto nustatymais, meniu bus automatiskai pateikiami
visi nurodymai visy bandymo etapy metu.

Pavieniai trijy matavimo impulsy rezultatai grafiSkai vaizduojami lenteléje.

Handheld [} SD 27.08.2015
Load plate [} ‘Y.

p————

11/11
27.08:2015 11:13:49
s v~ | EVYD
[~ Mo {mm mm/s) |[MN/m2}|
1 03824  53.5 55.54
2 04993 639  45.01 l
3 04190 57.6 . 53.70
mean  0.4338 583 | 52.52 ‘
siv = 7.441

EVD = 52.52 MN/m?

<< Close >

9 pav. NeSiojamo valdymo pulto pradzios ekranas

Nuokrypis (s).

Greitis (v).

Evd reikSmé.

Matavimo impulsy skaicius.

A WODN -~

Aritmetinis apskai€iuotas pavieniy rezultaty vidurkis bus integruotas j matavimo
skaicCiavimg.

| bandymo rezultatg jeina nustatytas atsparumo reikSmés dinaminis modulis (MN/m?) bei
s/v santykis. Tai nustatys tolesnj grunto suderinamuma.
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Palietus lentele ekrane, atidaromi tolesni submeniu elementai.

Handheld @ _p SD 27.08.2015 o
Loadplate [ b Y, 14:23

»7 Print

_ Show graph/ .

Delete/ 4
— Edit /
s y

_E Close Menu

<< Close >

9 pav. Meniu ,Matavimas*

Mygtukas ,Spausdinti®.
Mygtukas ,Rodyti grafikg™.
Mygtukas , Trinti®.
Mygtukas ,Redaguoti®.

Mygtukas ,Uzdaryti meniu®.

a b~ ON -

5.3 Bandymo spausdinimas
1. Palieskite lentele jutikliniame ekrane
- Atsidarys submeniu.
2. Spauskite mygtukg ,Spausdinti®

- Bus atspausdintas rodomas matavimas.

Aparatiné jranga automatiskai jjungs spausdintuvg, jo nereikia jjungti rankiniu badu.

24 puslapis is 36
,LWD WEBERconnect”




5.3.1 Spausdintuvo popieriaus keitimas

Terminio spausdintuvo popieriaus matmenys:
llgis: iki 10,5 m Popieriaus storis: 55 g/m2

Plotis: 58 mm Skersmuo: 31 mm

Jeigu nebus terminio popieriaus, blyksés raudona LED lemputé.

1. Nezymiai pakelkite popieriaus déklo skyda.

2. Atidarykite spausdintuvo skyda.

3. |dékite naujg terminio popieriaus cilindrg (termoaktyvaus popieriaus priekiné dalis

jutiklinio ekrano puséje).

4. Uzdarykite ir uzfiksuokite spausdintuvo skyds.

5. Spauskite spausdintuvo padavimo mygtuka, kol popierius iSeis i$ korpuso
Spausdintuve jsijungia Zalia LED lempute.

5.4 Nuseédimo grafiky rodymas

Nuseédimo kreivés vaizdiniu formatu rodomos skirtingomis spalvomis. Skirtingos spalvos

nurodo atitinkamg matavimo impulsa.

1. Palieskite lentele jutikliniame ekrane

- Atsidaro submeniu

2. Spauskite mygtuka ,,Rodyti grafikg"

- Nurodytas matavimas bus rodomas kaip grafikas

Handheld @} SD
Load plate b ‘{4

5 27.08.2015

11:41

<<

Close

>>

11 pav. Matavimo grafiko pavyzdinis vaizdas
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5.5 Véliausio bandymo istrynimas
1. Palieskite lentele jutikliniame ekrane
- Atsidaro submeniu

2. Spauskite mygtuka , Trinti

- Véliausias matavimas bus iStrintas

5.6 Bandymo duomeny zenklinimas
Zymeéjimo laukeliuose galima pridéti komentarus apie kiekvieng bandyma.
1. Palieskite lentele jutikliniame ekrane
- Atsidaro submeniu
2. Spauskite mygtuka ,Redaguoti”
3. Spauskite ant atitinkamo komentaro laukelio.
- Ekrane pasirodys virtuali klaviatira.

4. |veskite reikiamg komentarg ir iSsaugokite paspausdami ,OK".

Handheld m b SD GPs 27.08.2015

Load plate (Db Yog 11:43

-~

Project
Tangermuende Arneburger Street|

| an I-]

[ ]:4E

5" JARnNOE
o] o] |-l

l Cancel 0K

L4

12 pav. Meniu ,Duomeny redagavimas®
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5.7 Rodyti bandymus
1.

PradzZios ekrane spauskite mygtuka ,Istorija“

- Visi saugomi duomenys bus rodomi sunumeruoti.

2. Spauskite rodykle j priekj.

= Pasirodys kitas bandymas.

3. Spauskite rodykle atgal.

- Bus rodomas ankstesnis bandymas.

Handheld

Load plate @b

Wmh sp

Ye

27.08.2015
11:41

o Mistory |
11/11 ﬁ
27.08.2015 11:13:49
No. s ¥ E¥YD
(mm) |(mm/s) |(MN/m2
1 0.3524 S 58,84
| y : 0.4999,, 639 | 45.01
3 0419 @ 576 . 5370
mean | ESS _ 58.3 52.52
siv = 7.441
EVD = 52.52 MN/m?
= r—
’ << Close >>

13 pav. Meniu ,Istorija“

Palietus lentele, pereinama prie submeniu bandymo metu.
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5.8 Bandymo vykdymas

Butina salyga

e Bandymo zonoje turi bati visa apkrovos plokste.

e Batina paSalinti bandymo zonoje esancias su oro sglygomis susijusias laisvas
medziagas.

e Ertmés bandymo zonoje turi bati uzpildytos smulkiagradziu sméliu.
Vykdymas
1. Pastatykite apkrovos plokste.

2. Pastatykite apkrovos mechanizmg apkrovos plokstés centre.

Kélimo mechanizmas, kuris yra sumontuotas ant guolio varzto rutulio galvutés, gali

bati pakreipiamas iki 10 laipsniy visomis kryptimis. Apsauga nuo pakreipimo ties
spyruoklés paketu apsaugo nuo pakrypimo.

3. Aktyvuokite neSiojamg valdymo pultg ir apkrovos plokste.
= Po keliy sekundziy ekrane bus patvirtintas bevielis rysys.
Spauskite mygtuka ,Matavimas®.
Atleiskite transporto uzrakig.

Viena ranka pastatykite apkrovos mechanizmg vertikalioje padétyje.

N o o &

Kita ranka patraukite svorj rankenoje prie uzrakto.
2> Svarmuo sukabinamas.
- Antra ranka vél laisva.
8. Atleiskite uzrakta.

= Svarmuo nukris palei veleng ir atsitrenks j spyruoklés pakets.

Priklausomai nuo grunto apkrovos galios, svarmuo atSoks mazdaug per puse eigos, jj
reikia sugauti rankomis ties rankena. Svarmenj reikia patraukti iki uzrakto, kol bus
uzfiksuotas, tuomet procesg galima pradéti iS naujo. Pavieniy matavimy metu apkrovos
ploksté negali svirduliuoti ar slysti.
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DEMESIO

ﬁialojimq pavojus
A Krintantis svarmuo gali suzeisti arba padaryti zalg matavimo jrangai.

Norint sugauti svarmenj, batina visuomet naudoti rankeng. Kol svarmuo krinta,
nesiekite jrangos.

Visi i§ anksto jkrauti impulsai ir matavimo impulsai bus taikomi, kaip aprasyta auksciau.
Meniu bandymus atliekantiems darbuotojams bus pateikiami nurodymai visy etapy metu,
kiekvienas veiksmas bus patvirtintas pypteléjimu. NeSiojamame valdymo pulte sékmingai
atliktg bandyma patvirtins trys pypteléjimai is eilés.

A DEMESIO
A Suzalojimy pavojus
Krintantis svarmuo gali suzeisti arba padaryti zalg matavimo jrangai. IS karto po

kiekvieno bandymo aktyvuokite transporto uzrakta!
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6.1 Rezultaty aiSkinimas

Atlikus bandymg, rezultatas rodomas po virSutine lentele, jskaitant atitinkamus bandymo
impulsus. Evd reikSmé, Zzymima MN/m? nurodo patikrinto grunto apkrovos galig ir
suspaudimg. Tuo paciu metu rodomas s/v santykis (nuokrypio ir greicio) be vienety.
ReikSmé skaicCiais nurodo, ar tikrinamg gruntg galima suspausti dar labiau. Ribiné verté
(3,5) buvo nustatyta remiantis empiriniu pagrindu. Jeigu rodoma reikSmé yra Zemiau
ribinés, nebus galima dar labiau suspausti grunto. Jeigu rodoma reikSmé yra didesné uz
ribing, galima dar labiau suspausti tikrinamg grunta, kad baty padidinta apkrovos galia.

6.2 Rezultaty rodymas ir saugojimas

Kiekvieno rezultato atveju sukuriamas atskiras failas ir nurodoma bandymo data, laikas ir,
jei taikytina, GPS koordinatés. Be to, failg galima Zenklinti rankomis. Informacija apie
projektg arba grunto tipg bei grupe, taip pat iSsamesné informacija bus jvesta naudojantis
virtualia klaviatira. Visi duomenys bus iSsaugoti faile automatiskai, paspaudus mygtuka
,OK" juos galima pamatyti istorijoje. Jeigu failg reikia atspausdinti mazu spausdintuvu
arba perkelti j kompiutering programine jranga, visi uzregistruoti duomenys bus apdoroti.

Baigus bandyma, galima pasirinkti naujg matavimag arba uzbaigti veiksmag.
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Skirtingy bandymy duomeny jrasus, skirtus saugoti ar skirtus dokumentacijai, galima
perkelti j kompiutering programine jrangg. Duomeny jrasSai saugomi SD korteléje, juos
galima perkelti j kompiuterj. Duomeny jrasai pirmiausia turi bati nukopijuojami iS nesiojamo
valdymo pulto vidinés atminties j SD kortele (zr. ,Matavimo nustatymai®).

Kompiuterinéje programinéje jrangoje duomeny jrasSai arba bandymai priskiriami prie
atitinkamo projekto arba kliento. Rankomis redaguojami jrasai neSiojamame valdymo pulte
bei standartiné informacija lieka duomeny jrasuose, o programiné jranga leidzia uzbaigti ir
redaguoti toliau.

Sistema sukuria individualius ir grupinius protokolus. ,Google Maps® sgsaja leidzZia
pavaizduoti pavienius ar kelis matavimo taskus palydovo vaizde. Todél kiekvieno bandymo
atveju uZregistruojamas ne tik laikas ir data, bet ir atitinkama bandymo vieta.

Galutiniai duomeny jrasai (bandymy protokolai) bus iSsaugomi kaip PDF failai, kuriuos
galima archyvuoti, atspausdinti ir siysti.

= Norédami suZinoti daugiau, Zidrékite kompiuterinés programinées jrangos instrukcijg.
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8.1 Bendra informacija

A DEMESIO

Suzalojimy pavojus

Krintantis svarmuo be transporto uzrakto gali judéti nekontroliuojamai.

Kélimo mechanizmas negali bati transportuojamas neaktyvavus transporto uzrakto.
Visais atvejais butina aktyvuoti transporto uzrakig.
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9 Gedimai

| | Sprendi

SD kortelé

Keli pypteléjimai
paleidus sistemg

nepasiekiama

Néra SD kortelés| Jdékite SD kortele

Keli pypteléjimai
paleidus sistemg

Néra bevielio rySio su
grunto davikliu

Grunto daviklio
nepavyko
lokalizuoti

e |junkite grunto daviklj

e Grunto daviklio baterija
iSsikrovusi

— jkraukite baterijg

e Grunto daviklis
nepatenka j siystuvo
diapazong

Aktyvuokite GPS rysj
nustatymuose

Keli pypteléjimai Néra GPS

paleidus sistemg

GPS signalas o
nepasiekiamas

e Néra aiSkaus palydovo
vaizdo

e Jeijmanoma,
pakeiskite vietg

Keli pypteléjimai Apkrovaos ploksté juda | Impulsas Perstatykite apkrovos
matavimo metu horizontaliai netinkamas, plokste pagal nurodymus
patikrinkite
apkrovos plokstés
padetj
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Atsizvelkite | vietos taisykles, susijusias su medziagy ir eksploataciniy medziagy tvarkymu.

Tinkamai iSvalykite agregatus ir komponentus, iSmontuokite jrangg pagal vietos darbo ir
aplinkosaugos reglamentus.

ISsiyskite iSmontuotus komponentus perdirbti:
e | metalo lauza;
e perduokite plastikinius elementus perdirbti;
e likusius komponentus perdirbkite pagal medziagas.

Vietos institucijos ar atlieky tvarkymo jmonés suteiks informacijg apie aplinkai nekenksmingag
atlieky tvarkyma.

\yS
Eksploatavimo temperatara 0-35 °C
Leidziama drégme 90 %
Apsaugos klasé IP 20
Tinklo jtampa 250V
Baterijos veikimo laikas maz. 30 val.
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12 Priedai
12.1 Atitikties deklaracija

EG- declaration of conformity

in accordance with the EC Low Voltage Directive 2006/95/EG as se
from Dec. 12, 2006

We hereby declare that the product described below in its
the version which we have placed on the market compli
and safety requirements of the EC Directive Low Vo

th the essential health:

Manufacturer:

WEBER Priftechnik
Torsten Weber
Ameburger Stralle 121
39590 Tangermunde

Description of electrical eg
* Function:

directives and regulations,
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12.2 Originalus kalibravimo pazyméjimas
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WeEBER

FPRUFTECHNIK

WEBER Priftechnik -Torsten Weber, Ameburger StraRRe 121, 39590 Tangermiinde, Tel.: +49 39322 717011, Mail: info@weber-prueftechnik.de

Kalibrierprotokoll
flr das Leichte Fallgewichtsgerét nach Technischer Priifvorschrift fir Boden und Fels im StraRenbau TP BF - StB Teil B 8.4, Ausgabe 2016

Soliwerte: Kraft [N] = 7.070 StoRdauer [ms] = 17
Gerate-Nr.; #0273 Datum: 06.02.2024
Hersteller: WEBER Priiftechnik Ausgefihrt durch: Sven Wengel
Geratetyp: LWD WEBERconnect Prifungsnummer: #0273-06.02.2024
Baujahr: 2021 Lufttemperatur: 20 °C
Fallhéhe des 10kg - Fallgewichtes hg= 74 cm eingestellter Kalibrierfaktor: ~14,040700

Priifungsergebnis: Bei allen Entscheidungen wurde ein 'ja“erhalten. Somit ist das Leichte Fallgewichisgerét gemél
TP BF - StB Teil B 8.4 (2016) gepriiit, kalibriert und einsatzfahig. Die Kalibrierung ist nach einem
Jahr zu wiederholen.

Dieses Kalibrierprotokoll besteht aus 4 Seiten und darf nur vollstandig und unverdndert weiterverbreitet werden.
Ausziige oder Anderungen bediirfen der schriftlichen Genehmigung von WEBER Priiftechnik.

1. Kalibrierung der Belastungsvorrichtung (StoR kraft):
Kontrollmessungen der StoRkraft und StoRdauer der Belastungsvorrichtung
Messreihe =1 =2 i=3
Messstol StoRkraft | Stofidauer | Stofkraft | StoRdauer | StoRkraft StoRdauer
Nr. j [N] [ms] [N] [ms] [N] [ms]
1 7.057 16,18 7.055 16,18 7.059 16,17
2 7.050 16,17 7.066 16,17 7.057 16,18
3 7.062 16,19 7.056 16,19 7.054 16,18
4 7.051 16,17 7.064 16,19 7.063 16,18
5 7.053 16,19 7.062 16,19 7.062 16,19
6 7.059 16,18 7.055 16,18 7.059 16,19
7 7.057 16,18 7.050 16,17 7.058 16,19
8 7.054 16,18 7.059 16,18 7.054 16,18
9 7.058 16,18 7.056 16,17 7.054 16,19
10 7.058 16,19 7.067 16,18 7.051 16,18
3;4) Mittelwerte 7.055,9 16,184 7.059,0 16,183 7.057,1 16,186
5,6) Stabw.o' 3,78 0,0078 556 0,0086 3,84 0,0072
1a.b) Ty, 1,614 1,282 1,259 1,279 1,536 o111
2ab) T, 1,561 1,410 1,619 1,163 1,589 1,806
Mittelwertabw. -0,20% -0,816 -0,16% -0,817 -0,18% -0,814
Entscheidungsregeln
1a) Typ<2,410 ja ja ja ja ja ja
1b) T4y< 2,410 ja ja ja ja ja ja
2) oF.ie <20 N ia ja ja
3) 0ye<0,1ms ja ja ja
4) |AF|<1% ja ja ja
5) | at] < 1,5ms ja ja ja
7) Mittelwert der Kraft der drei Messreihen Fmee 7.057,33 N
8) Standardabweichung 0., 1,563
Or.. ' <10N ja
Alle Entscheidungsregeln erfullt: ja
= Belastungsvorrichtung richtig kalibriert; Fallhéhe korrekt eingestellt. =

Protokoll Nr.; #0273-06,02.2024
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2.1 Kalibrierung der Setzungsmesseinrichtung:

Vergleichsmessungen der Setzungsamplituden [mm] zwischen induktivem Wegaufnehmer

(Referenz s 1) und elektronischem Setzungsmessgerétes des
Leichten Fallgewichtsgerstes (Prifgerat. s, ;)

Setzungsbereich >0,9 mm (weiche Unterlage) i =1

Messstol Referenz A | Referenz B | ReferenzC | Ref. i.M. Priifgerat Priifgeréat Differenz
Nr. j [mm] [mm] [mm] Sip,1 [mm] J8°Lag [mml .1 [mm] A g4 [mm]
1 1,171 1,208 1,180 1,186 1,138 1,184 -0,002
2 1,170 1,203 1,182 1,185 1,135 1,181 -0,004
3 1,168 1,201 1,182 1,184 1,128 1,174 -0,010
4 1,171 1,202 1,184 1,186 1,132 1,178 -0,008
5 1,168 1,202 1,183 1,184 1,136 1,182 -0,002
6 1,171 1,197 1,182 1,183 1,134 1,180 -0,003
7 1,170 1,203 1,181 1,185 1,133 1,179 -0,006
8 1,166 1,200 1,183 1,183 1,134 1,180 -0,003
9 1,163 1,202 1,184 1,183 1,134 1,180 -0,003
10 1,168 1,203 1,180 1,184 1,135 1,181 -0,002

Mittelwerte 1,1843 1,1339 1,1801 -0,0042
16) Kalibrierfaktor ¢ | 4 1,04442
Standardabweichung 0" 4 ;e 0,0011 0,0026 0,0028 0,0026
9 a,b) PrifgroBe T 4, 1,879 1577 1,524 0,846
10 a,b) PriufgroRe T , 1,152 2,269 2,193 2,131
24) PrufgroRe T 5. -13,118
Entscheidungsregeln fiir den Setzungsbereich i=1
1a) T 10 < 2,410 ja ja ja
1b) T 4 <2,410 ja ja ja
3) T, <2262 ja
4),5) 0 <0,0200 ja ja
|Aspyl< 0,0150 ia
Alle Entscheidungsregeln erfllit: ja
= Setzungsmessgerat auf weicher Unterlage richtig kalibriert. =
2.2 Kalibrierung der Setzungsmesseinrichtung:
Vergleichsmessungen der Setzungsamplituden [mm] zwischen induktivem Wegaufnehmer
(Referenz s jyp2) und elektronischem Setzungsmessgerates des
Leichten Fallgewichtsgerates (Prifgerat. s, ;)
Setzungsbereich 0,4 mm bis 0,6 mm (mittelharte Unterl_agg) i=2
Messstol Referenz A | Referenz B | Referenz C Ref. i.M. Prifgerat Prifgerat Differenz
Nr. j [mm] [mm] [mm] Sip 1 [mm] |87 Lay [mml] s 4 [mm] A g5 [mm]
1 0,542 0,546 0,549 0,546 0,531 0,553 0,007
2 0,544 0,546 0,551 0,547 0,514 0,535 -0,012
3 0,542 0,554 0,549 0,548 0,519 0,540 -0,008
4 0,540 0,553 0,546 0,546 0,522 0,543 -0,003
5 0,542 0,547 0,550 0,546 0,526 0,547 0,001
6 0,545 0,544 0,551 0,547 0,529 0,551 0,004
7 0,539 0,552 0,546 0,546 0,528 0,549 0,004
8 0,537 0,549 0,551 0,546 0,522 0,543 -0,002
9 0,543 0,543 0,551 0,546 0,531 0,553 0,007
10 0,544 0,546 0,551 0,547 0,529 0,551 0,004
Mittelwerte 0,5464 0,5251 0,5465 0,0000
16) Kalibrierfaktor c | » 1,04063
Standardabweichung G A ¢ ja 0,0009 0,0057 0,0059 0,0064
9 a,b) PrifgroBe T 4 2,111 1,035 1,041 1,079
10 a,b) PrifgroRe T 4 0,852 1,947 1,958 1,894
24) PrifgroRe T 5 -4,922
Entscheidungsregeln fiir den Setzungsbereich i=2
1a) T 40 < 2,410 ja ja ja
1) T 4, <2,410 ja ja ja
3) T, <2262 ja
4),5) 0 < 0,0200 ja ja
|As,4|< 0,0100 ja
Alle Entscheidungsregeln erflllt: ja

= Setzungsmessgerit auf mittelharter Unterlage richtig kalibriert. =

- — — — — —— —"
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2.3 Kalibrierung der Setzungsmesseinrichtung:
Vergleichsmessungen der Setzungsamplituden [mm] zwischen induktivem Wegaufnehmer
(Referenz s yp 35) und elektronischem Setzungsmessgerétes des
Leichten Fallgewichtsgerates (Prufgerét. s 4
Setzungsbereich < 0,4 mm (harte Unterlage) i = 3
MessstoR Referenz A | Referenz B | Referenz C Ref. i.M. Prifgerat Priifgerat Differenz
Nr. j [mm] [mm] [mm] Sip,1; [mm] |87 [mm] sy 4; [mm] A ) [mm]
1 0,327 0,333 0,323 0,328 0,312 0,325 -0,003
2 0,329 0,331 0,324 0,328 0,308 0,321 -0,007
3 0,329 0,335 0,324 0,329 0,323 0,336 0,007
4 0,328 0,331 0,323 0,327 0,318 0,331 0,004
5 0,326 0,333 0,323 0,327 0,313 0,326 -0,002
6 0,329 0,332 0,321 0,327 0,315 0,328 0,000
7 0,323 0,334 0,324 0,327 0,320 0,333 0,006
8 0,326 0,332 0,321 0,326 0,320 0,333 0,007
9 0,328 0,331 0,323 0,327 0,318 0,331 0,004
10 0,325 0,332 0,322 0,326 0,310 0,323 -0,004
Mittelwerte]  0,3274 0,3157 0,3285 0,0011
16) Kalibrierfaktor ¢ | 5 1,03706
Standardabweichung T 4, /e 0,0009 0,0049 0,0051 0,0050
9 a,b) Pritffgroe T 4, 2,148 1,49 1,49 1,138
10 a,b) PrifgroRe T , 1,185 1,571 1,571 1,723
24) Prifgrote T 4, -5,597
PrisfgriRe T yar 0,016
Entscheidungsregeln fiir den Setzungsbereich i=3
1a) T ;3 <2410 ja ja ja
1b). T 1 €2,410 ja ja ja
3) T 5, <2262 ja
4),5) 0 <0,0100 ja ja
Prifgrofe T ,,.< 0,021 ja
|AS,,< 0,0100 ia
Alle Entscheidungsregeln erflillt: ja
= Setzungsmessgerit auf harter Unterlage richtig kalibriert. =
Zusammenfassung fiir alle drei Setzungsmesshbereiche
Gesamtkalibrierfaktor fiir die Setzungsamplitude =| 1,040702
Setzungsmessbereich j = 1 2 3
Plattenunterlage = weich mittelhart hart
Kalibrierte mittlere Setzungsdifferenz [mm) = -0,0042 0,0000 0,0011
2) Absolutwert der zuléssigen Differenz A ,;,, [mm]= 0,0150 0,0100 0,0100
Anforderungen fiir alle Setzungsmesshbereiche i = 1 - 3 erfiillt.

Tangerminde, d: 06.02.2024

L W5

i. A. Dipl.Ing. (FH) Lutz Wengel
Leiter der Kalibrierstelle
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Kalibrierung eines Leichten Fallgewichtsgerites nach TP BF-StB Teil B 8.4
Dynamischer Plattendruckversuch

Kraftkalibrierun

Kalibrierstand bestehend aus:

- entkoppeltes Betonfundament LxBxH 1,10m x 0,90m x 0,85m mit eingegossenem Maschinenfundament aus Stahl

- Befestigungsplatte fur Kraftaufnehmer aus Stahl

- Halterung zur vertikalen Ausrichtung der Flhrungsstange

- Kraftaufnehmer Typ Z4A Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briiel & Kjaer mit Nennlast von 50 kN,
Genauigkeitsklasse 0,5 nach DIN EN ISO 376:2011-09 (bis 20kN), TEDS-Speicher;
mit Aufnahmezapfen fir die Belastungsvorrichtung (Kugelzentrierung)

- Messverstérker Typ QuantumX MX410B Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briiel & Kjaer,
Genauigkeitsklasse 0,05; eingestelltes Tiefpassfilter: Butterworth 2000 Hz / Abtasirate 96kS/s

- Software WEBERCcalibration mit integriertem Butterworth-Tiefpassfilter 4. Ordnung, 200 Hz/-3dB,
automatischer Maximalwertermittlung der Kraft sowie Stozeitermittiung, Abtastrate 96 kS/s

Setzungskalibrierung:

Kalibrierstand bestehend aus:

- entkoppeltes Betonfundament LxBxH 1,10m x 0,90m x 0,85m mit eingegossenem Maschinenfundament aus Stahl

- Halterung zur vertikalen Ausrichtung der Filhrungsstange

- Auflagerplatte aus Stahl, @340 mm, m=30 kg £0,25 kg, mit Schnellspannvorrichtung fir Lastplatte

- Fihrungsvorrichtung fur Auflagerplatte und Auflage fir die Setzungsmatten

- Briicke fur 3 um 120° versetzt angeornete induktive Wegaufnehmer

- Setzungsmatten verschiedener Stérke (2mm; 4mm; 6mm; 10mm; 23mm)

- 3 Stiick induktive Wegaufnehmer, Typ K-WA/20mm Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briiel & Kjaer,
Genauigkeitsklasse 0,5 nach DIN EN ISO 9513 (Bereich £ 2mm), TEDS-Speicher;
mit magnetischer Ankopplung an die Lastplatte

- Messverstérker Typ QuantumX MX410B Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briiel & Kjaer,
Genauigkeitsklasse 0,05; eingestelltes Tiefpassfilter: Butterworth 2000 Hz / Abtastrate 19,2kS/s pro Kanal

- Software WEBERGalibration mit integriertem Butterworth-Tiefpassfilter 4.0rdnung, 200 Hz/-3dB,
mit automatischer Maximalwertermittlung der Setzung, Abtastrate 19,2 kS/s

Durchfiihrung der Kalibrierung:

- Vorbelastung der Belastungsvorrichtung mit mind. 100 Vorbelastungsstéiien bei Neugeréten bzw. nach erfolgter
Reparatur des Federelementes

- Ermitteln der Fallhohe durch stufenweises Verandern der Fallhshe und Uberpriifung der Kraft sowie der StoRdauer

- Einstellen der Fallhéhe des Fallgewichtes und der Vorspannung des Federpaketes

- Messung der KraftkenngréRen mit 3x10 StéRen

- Messung der Setzungskenngréfien mit je 10 StéRen auf weicher, mittelharter und harter Unterlage

- Setzungsbereich i=1 (weiche Unterlage): 0,9000 mm < s < 1,4000 mm (LFG)
- Setzungsbereich i=2 (mittelharte Unterlage):  0,4000 mm < s < 0,6000 mm (LFG)
- Setzungsbereich i=3 (harte Unterlage): 0,2500 mm < s < 0,4000 mm (LFG)

- Einstellen des Kalibrierfaktors im Setzungsmessgerat.
- Kennzeichnung der Kalibrierung an der Belastungsvorrichtung und am Setzungsmessgerat.

Die aktuellen DKD-Kalibriernachweise der verwendeten Messtechnik fiegen vor und kénnen bei Bedarf eingesehen werden.

Kalibrierzeichen der Kraftmesskette: 12416 PTB 23
Kalibrierzeichen der Wegmesskette: 01033 D-K-11267-01-00 2023-10

01034 D-K-11267-01-00 2023-10
01035 D-K-11267-01-00 2023-10

WEBER Pruftechnik Telefon +49 39322/ 717011 Bankverbindung:
Ink: Tarsien Weber Fax +49 39322 [ 719867 Deutsche Bank Stendal
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39590 Tangerminde Web  www.weber-prueftechnik de BLZ: 810700 24
Deutschlzand USt-IdNr.: DE297677048 KTO:; 277742300

BASt-Reg.Nr.: 16-20211026-L IBAN: DE 50810700240277742300
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WEBER Priiftechnik -Torsten Weber, Arneburger Straf3e 121, 39590 Tangermiinde, Tel.: +49 39322 717011, email: info@weber-prueftechnik.de

Calibration-records
for Light Drop Weight testers according to techincal regulation TP BF - StB Teil B 8.4, Issue 2016

setpoints: Force [N] = 7.070 Force pulse length [ms] = 17
device-no. #0273 date: 06.02.2024
manufacture: WEBER Pruftechnik operator: Sven Wengel
device type: LWD WEBERconnect test no: #0273-2024.02.06
made in year: 2021 air temperature: 20 °C
drop height of 10 kg - drop weigh hg= 74 cm calibration factor setting: 1,040700

Result: A"yes " was received for all criterions. Thus, the Light Drop Weight tester according to
TP BF - StB Part B 8.4 (2016) is tested, calibrated and ready for use. The calibration must be
repeated after one year.

This calibration record is only valid in connection with the German original protocol, consists of 4 pages and may only be distributed
completely and unchanged. Extracts or changes require the written approval of WEBER Priftechnik.

1. Calibration of loading device (pulse force):
measurements of pulse force and pulse length of the loading device
Measur. Series =1 =2 i=3
Measur.Pulse Force Pulse length Force Pulse length Force Pulse length
No. j [N] [ms] [N] [ms] [N] [ms] >\
1 7.057 16,18 7.055 16,18 7.059 16,17
2 7.050 16,17 7.066 16,17 7.057 16,18 Q
3 7.062 16,19 7.056 16,19 7.054 16,18 O
4 7.051 16,17 7.064 16,19 7.063 16,18
5 7.053 16,19 7.062 16,19 7.062 16,19 O
6 7.059 16,18 7.055 16,18 7.059 16,19
7 7.057 16,18 7.050 16,17 7.058 16,19
8 7.054 16,18 7.059 16,18 7.054 16,18 U
9 7.058 16,18 7.056 16,17 7.054 16,19
10 7.058 16,19 7.067 16,18 7.051 16,18 w
3;4) average 7.055,9 16,184 7.059,0 16,183 7.057,1 16,186 _|_]
5;6) std. dev.o 3,78 0,0078 5,56 0,0086 3,84 0,0072
la,b) Ty 1,614 1,282 1,259 1,279 1,536 1,111 CU
2a,b) T, 1,561 1,410 1,619 1,163 1,589 1,806 —
average dev. -0,20% -0,816 -0,16% -0,817 -0,18% -0,814 w
Criterions
1a) Typ< 2,410 yes yes yes yes yes yes C
1b) T, <2,410 yes yes yes yes yes yes
2) oF,ie <20 N yes yes yes CU
3)0e<0,1ms yes yes yes L
4) |AF|<1% yes yes yes !
5) | At] < 1,5ms yes yes yes
7) average pulse force peak: Fmes 7.057,33 N
8) standard deviation of pulse force O, 1,563
Oree' <ION yes
all criterions are meet: yes
= Loading device properly calibrated; Drop height adjusted correctly. =

. Calib'ration Lecord;% No.: §0273-go_251.02.06’
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2.1 Calibration of deflection measurements:

Comparing displacement (deflection) measurements [mm] between inductive transducer
(Reference s jp 1) and electronic device of the
Light Drop Weight tester (LWD s 1))

Deflection range >0,9 mm (soft surface)i =1

Measur.Puls | Reference A| Reference B | Reference C| Ref.mean LWD LWD Difference
No. j [mm] [mm] [mm] Sip.1; [mm] |S*La [mm] spa; [mm] A gq; [mm]
1 1,171 1,208 1,180 1,186 1,138 1,184 -0,002
2 1,170 1,203 1,182 1,185 1,135 1,181 -0,004
3 1,168 1,201 1,182 1,184 1,128 1,174 -0,010
4 1,171 1,202 1,184 1,186 1,132 1,178 -0,008
5 1,168 1,202 1,183 1,184 1,136 1,182 -0,002
6 1,171 1,197 1,182 1,183 1,134 1,180 -0,003
7 1,170 1,203 1,181 1,185 1,133 1,179 -0,006
8 1,166 1,200 1,183 1,183 1,134 1,180 -0,003
9 1,163 1,202 1,184 1,183 1,134 1,180 -0,003
10 1,168 1,203 1,180 1,184 1,135 1,181 -0,002

average 1,1843 1,1339 1,1801 -0,0042
16) calibration-factor ¢ | ; 1,04442
standard deviation g 4 js 0,0011 0,0026 0,0028 0,0026
9 a,b) Testvariable T 14 1,879 1,577 1,524 0,846
10 a,b) Test variable T ; 1,152 2,269 2,193 2,131
24) Testvariable T ,, -13,118
Criterions of deflection range i =1
1la) T 44 <2,410 yes yes yes
1b) T , <2,410 yes yes yes
3)T , <2,262 ves
4),5) 0 <0,0200 yes yes
|AS ajiowedl< 0,0150 yes
all criterions are meet: yes
= Deflection measuring device is correctly calibrated on a soft surface. =
2.2 Calibration of deflection measurements:
Comparing displacement (deflection) measurements [mm] between inductive transducer
(Reference s iyp2;) and electronic device of the
Light Drop Weight tester (LWD's, ;)
Deflection range 0,4 mm to 0,6 mm (medium hard surface) i =2
Measur.Puls | Reference A | Reference B | Reference C| Ref.mean LWD LWD Difference
NO. | [mm] [mm] mm] | swou, [mm] fS*ia; [mm] sey[mm] | Ay (mm]
1 0,542 0,546 0,549 0,546 0,531 0,553 0,007
2 0,544 0,546 0,551 0,547 0,514 0,535 -0,012
3 0,542 0,554 0,549 0,548 0,519 0,540 -0,008
4 0,540 0,553 0,546 0,546 0,522 0,543 -0,003
5 0,542 0,547 0,550 0,546 0,526 0,547 0,001
6 0,545 0,544 0,551 0,547 0,529 0,551 0,004
7 0,539 0,552 0,546 0,546 0,528 0,549 0,004
8 0,537 0,549 0,551 0,546 0,522 0,543 -0,002
9 0,543 0,543 0,551 0,546 0,531 0,553 0,007
10 0,544 0,546 0,551 0,547 0,529 0,551 0,004
average 0,5464 0,5251 0,5465 0,0000
16) calibration-factor ¢ | , 1,04063
standard deviation 0 4 js 0,0009 0,0057 0,0059 0,0064
9 a,b) Testvariable T 14 2,111 1,035 1,041 1,079
10 a,b) Test variable T ; 0,852 1,947 1,958 1,894
24) Testvariable T -4,922
Criterions of deflection range i =2
la) T 44 <2,410 yes yes yes
1b) T ; <2,410 yes yes yes
3)T , <2,262 yes
4),5) 0 < 0,0200 yes yes
|AS aiiowedl< 0,0100 yes
all criterions are meet: yes

= Deflection measuring device is correctly calibrated on a medium hard surface. =

'Calibrgtion rgcords'No.: #9273-29%1’.02.06’
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2.3 Calibration of deflection measurements:
Comparing displacement (deflection) measurements [mm] between inductive transducer
(Referenz s \yp 3;) and electronic device of the
Light Drop Weight tester (LWD s 3))
Deflection range < 0,4 mm (hard surface)i =3 >‘
Measur.Puls | Reference A| Reference B | Reference C| Ref.mean LWD LWD Difference
No. j [mm] [mm] [mm] Sip.1; [mm] |S*La [mm] spa; [mm] Ay ; [mm] Q_
1 0,327 0,333 0,323 0,328 0,312 0,325 -0,003
2 0,329 0,331 0,324 0,328 0,308 0,321 -0,007 O
3 0,329 0,335 0,324 0,329 0,323 0,336 0,007 o
4 0,328 0,331 0,323 0,327 0,318 0,331 0,004
5 0,326 0,333 0,323 0,327 0,313 0,326 -0,002
6 0,329 0,332 0,321 0,327 0,315 0,328 0,000 U
7 0,323 0,334 0,324 0,327 0,320 0,333 0,006
8 0,326 0,332 0,321 0,326 0,320 0,333 0,007 m
9 0,328 0,331 0,323 0,327 0,318 0,331 0,004 I J
10 0,325 0,332 0,322 0,326 0,310 0,323 -0,004
average 0,3274 0,3157 0,3285 0,0011 m
16) calibration-factor ¢ | 3 1,03706 [—
standard deviation g 4 js 0,0009 0,0049 0,0051 0,0050 U)
9 a,b) Testvariable T ;4 2,148 1,49 1,49 1,133
10 a,b) Test variable T ; 1,185 1571 1,571 1,723 C
24) Testvariable T -5,597
Test variable T . 0,016 (U
Criterions of deflection range i =3 L
1a) T 4o < 2,410 yes yes yes
1b) T ; <2,410 yes yes yes +-'
3) T , <2262 yes
4),5) 0 <0,0100 yes yes
test variable T ,,, < 0,021 yes
|As allowed|< 0,0100 yes
all criterions are meet: yes
= Deflection measuring device is correctly calibrated on a hard surface. =
Resume for all three deflection ranges
Total calibration factor for the deflection amplitude =] 1,040702
deflection range i = 1 2 3
surface variation = soft medium hard hard
calibrated average deflection difference [mm] = -0,0042 0,0000 0,0011
2) absolute value of allowed difference A s.alloved [mm] = 0,0150 0,0100 0,0100
Requirements for all displacement measuring ranges i = 1 - 3 are met.

Tangerminde: 06.02.2024

- (\5\6’&6

i. A. Dipl.Ing. (FH) Lutz Wengel
Accredited laboratory director:

This translated copy of the original German calibration record consist 4 pages
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Arneburger Str. 121 Email info@weber-prueftechnik.de
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Germany USt-IdNr.: DE297677048

BASt-Reg.No.: 16-20211026-L
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Accredited operator
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Calibration of Light Weight Deflectometer according to TP BF-StB Teil B 8.4
Dynamic Load Plate Test

Force calibration:

Calibration stand consisting of:

- decoupled concrete foundation LxWxH 1.10m x 0.90m x 0.85m with cast machine foundation made of steel

- mounting plate for force transducers made of steel

- bracket for vertical alignment of the guide rod

- load cell typ Z4A Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briiel & Kjaer; Nominal load of 50 kN,
accuracy class 0,5 to DIN EN ISO 376:2011-09 (up to 20kN), TEDS-Memory;
with bolt for load device (ball centered)

- Measuring amplifier typ QuantumX MX410B Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briel & Kjaer,
accuracy class 0,05; set low-pass filter:Butterworth 2000 Hz / sampling rate 96kS/s

- Software WEBERKcalibration with integrated Butterworth-low-pass filter: Butterworth 4th order, 200 Hz/-3dB,
automatic determination of the maximum value of the force as well as determination of pulse length , sampling rate 96 kS/s

Deflection calibration:

Calibration stand consisting of:

- decoupled concrete foundation LxWxH 1.10m x 0.90m x 0.85m with cast machine foundation made of steel

- bracket for vertical alignment of the guide rod

- steel support plate (as equvalent mass), @340 mm, m=30 kg +0,25 kg, with quick fastening for the load plate

- guide device for the steel support plate and frame fir die Setzungsmatten

- Holdering with supporting measuring bridge for 3 shifted around 120° displacement transducers

- special ACLA-Foam-Rubber plates in different thickness (2mm; 4mm; 6mm; 10mm; 23mm)

- 3 inductive transducers, Typ K-WA/20mm Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Briel & Kjaer,
accuracy class 0,5 according to DIN EN ISO 9513 (range £ 2mm), TEDS-Memory;
with magnetic adhesion to the load plate

- Measuring amplifier typ QuantumX MX410B Hottinger Baldwin Messtechnik/Hottinger Bruel & Kjaer,
accuracy class 0,05; set low-pass filter:Butterworth 2000 Hz / sampling rate 19,2kS/s per channel

- Software WEBERcalibration with integrated Butterworth-low-pass filter: Butterworth 4th order, 200 Hz/-3dB,
automatic determination of the maximum value of deflection, sample rate 19,2 kS/s

Procedure of Calibration:

- Preloading of the loading device with at least 100 preloading impacts on new devices or after the spring elemen
has been repaired

- Determination of the drop height by gradually changing the drop height and checking the force
and the pulse length of the impact

- Setting the drop height of the falling weight and the preload / tense of the spring assembly

- Measurement of the force parameters with 3x10 impacts

- Measurement of the deflection parameters with 10 impacts each on soft, medium-hard and hard surfaces

- deflection range i=1 (soft surface): 0,9000 mm < s < 1,4000 mm (LWD)
- deflection range =2 (medium hard surface):  0,4000 mm < s < 0,6000 mm (LWD)
- deflection range =3 (hard surface): 0,2500 mm < s < 0,4000 mm (LWD)

- set the calculated calibration factor into the measuring device
- marking of the valid calibration on the loading device and on the settlement measuring device by a official seal.

The current DKD-calibration certificates for the measurement equipment used are available and can be viewed if required.

Official annual seal for Calibration No. of the force measuring chain: 12416 PTB 23

Official annual seal for Calibration No. of the deflection measuring chain: 01033 D-K-11267-01-00 2023-10
01034 D-K-11267-01-00 2023-10
01035 D-K-11267-01-00 2023-10

WEBE Phone +49 39322 / 717011 Bank account:
Owner T.c eber Fax +49 39322 / 719867 Deutsche Bank Stendal
eburger 121 Email info@weber-prueftechnik.de Privat- und Geschéaftskunden AG
39590 Tangermiinde Web  www.weber-prueftechnik.de BLZ: 810700 24
Germany USt-IdNr.: DE297677048 KTO: 277742300
BASt-Reg.No.: 16-20211026-L IBAN: DE 50810700240277742300
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